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Instructivo de uso para Filtro BJ-60

s,
[} -~
Management
System
150 9001:2015 B
Tﬂvnheimaﬁd Sistema de Informacién-Federat-para
CERTIFIED T la Gestion del Control de los Alimentos

DDDDDDDDDDDD



Cas Sudamericana de Filtrado S.A.

Este filtro se encuentra disefiado y fabricado completamente en acero inoxidable. En la parte
delantera del filtro o cabezal fijo, cuenta con conexiones de entrada y salida con valvulas mariposa
tipo clamp de @ 38,1 mm, junto a 2 valvulas esféricas 1/4” BSP saca muestras en la parte inferior de
cada valvula de entrada y salida y en la parte superior de cada valvula posee su manémetro y valvula
esférica 1/4” BSP de purga. El cabezal mévil posee por 2 valvulas mariposa & 25,4 mm. En la parte
inferior del filtro contiene una bandeja recolectora sanitaria, contenida en su estructura interna, la
cual es utilizada sélo en el desarmado del mismo.

Cabezal fijo
Cabezal movil

Platos Herméticos

Valvula de salida -«

Valvula saca muestras <—

Vilvulas de vaciado total

Vidlvula de entrada «——

Viélvula saca muestras <€—
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Cas Sudamericana de Filtrado S.A.

Por otro lado, posee capacidad hasta 60 placas filtrantes, llegando a una superficie filtrante
maxima de 9,6 m2. Los 62 platos que contiene el equipo son 100% herméticos, evitando la perdida
de producto por el goteo durante el proceso de filtrado, logrando una inocuidad en la filtracién y
posibles contaminaciones con el exterior. De estos platos, hay 3 platos especiales denominados N°1,
N°2 y N°3, de los cuales se colocan los platos N°1 y N°3 con 2 juntas cada uno en los extremos del
filtro para evitar la colocacién de una placa filtrante como junta; por ultimo, el plato N°2 es el que se
utiliza para el vaciado del liquido contenido en el interior del filtro, una vez terminada la operacion.

Armado del filtro

El armado del filtro comienza colocando el plato especial N°1, sin placa filtrante, junto al
cabezal fijo, con sus correspondientes juntas de goma como apreciamos en la siguiente imagen.

> Juntas

» Plato Hermético N21

=\

Luego se procede a colocar los platos herméticos standard con sus respectivas placas
filtrantes. A continuacion, se procede a colocar el plato especial N°2, con placa filtrante, y por
ultimo el plato especial N°3 con la placa filirante correspondiente, la cual va a filtrar al final de todo
el proceso para recuperar el liquido retenido en el interior del equipo

Plato Hermético N23

» Plato Hermético N22
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Cas Sudamericana de Filtrado S.A.

Una vez colocados todos los platos y placas filtrantes, colocamos las 2 juntas sobre el
cabezal movil, como se muestra en la siguiente foto.

» Plato Hermético N23

Llenado del filtro y puesta en marcha

Luego de armado el filtro, este es conectado en la valvula de entrada a una bomba o
directo al tanque a filtrar. Se procede al llenado del filtro para purgar todo el aire, para ello se
mantienen cerradas todas las valvulas y abiertas la valvula de entrada al filtro y la valvula de purga
superior del cabezal fijo. En caso de no poseer una bomba, el filtro puede trabajar por gravedad.

Purga de aire T

» Liquido filtrado
’\.

< Liquido turbio

Controlar que todo el aire del interior del filtro sea desplazado, lo que ocurrird cuando
comience a salir en forma continua el liquido por la valvula de purga.
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CasS ' Sudamericana de Filtrado S.A.

Una vez chequeado esto, se cierran todas las valvulas, se conecta la linea del tanque destino
a la vélvula de salida y luego se abre dicha valvula. Se pone en marcha la bomba abriendo
lentamente la valvula de entrada, hasta alcanzar el caudal aconsejado segun el tipo y niumero de
placas colocadas.

La filtracion finaliza cuando el liquido a filtrar se termina, o bien cuando la presion del filtro
llega a su maximo, que en el caso del filtro BJ-60 recomendamos 2 Kgf/cm?.

Una vez terminada la filtracion tradicional, se cierran todas las valvulas y realiza el proceso
inverso al de arranque; se cierra lentamente la valvula de entrada del filtro y luego se apaga la bomba
(si se utilizd una), por ultimo, se cierra la valvula de salida del filtro y se cierra la valvula del tanque
destino.

Para el recupero del liquido contenido en el interior del filtro, se procede a conectar el tanque
destino a la valvula de salida superior del cabezal movil del filtro (valvula de salida del liquido
recuperado). Una vez conectado el tanque, se abre lentamente la valvula superior de purga
conectando previamente el gas con el que vamos a empujar, manteniendo como maximo una presion
de 1 Kgf/cm?, hasta desalojar completamente filtrado el liquido.

Inyeccion de gas inertel

\\“0

El liquido remanente se recupera por filtracion a través de la placa contenida entre el plato
especial N°2 y N°3, que permanecio sin trabajar durante toda la operacion anterior y saliendo por la
valvula de salida inferior del cabezal mévil, dejando filtrado el mayor volumen posible, evitando
pérdidas significativas en cantidad y calidad de producto.

Polifiltracion en filtro BJ-60

Otra de las funciones que tiene este filtro, es la de filtracion en cascada o polifiltracién,
ganando tiempo en el proceso filtrando en serie con 2 placas de distinto grado, con el mismo equipo,
en una sola pasada. Para ello vamos a utilizar una placa ciega, y las 4 valvulas de entrada y salida
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del filtro. Cabe destacar que para este tipo de filtracién no podemos realizar el vaciado total por
filtracién con el plato hermético N°2, dejandolo fuera del sistema.

Se comienza el armado con normalidad, con el plato hermético N°1 junto al cabezal fijo,
luego se colocan los platos herméticos estandar seguido del plato hermético N°3. Cuando llegamos
a este punto, colocamos la placa ciega para indicar que hasta ese punto llega la primera etapa de
filtrado.

Plato Hermético N21 <«

Cabezal Fijo <

v\

Luego, a continuacion de la placa ciega, se coloca el plato hermético N°1 con sus respectivas
juntas, seguido de los platos herméticos estandar y por ultimo el plato hermético N°3 pegado al
cabeza movil del filtro.

» Plato Hermético N21

_» Plato Hermético N23
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CcCas Sudamericana de Filtrado S.A.

Cabezal moévil <

Plato Hermético N293 <«

A\

Cabe aclarar que todos los platos llevan placas filtrantes, salvo en los extremos junto a los
cabezales, donde se siguen colocando las junta, como asi también contra la placa ciega de ambos
lados.

Plato Hermético N23 Plato Hermético N21
Plato Hermético N21 Plato Hermético N23
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Como se puede apreciar en la imagen, podemos ver que la salida del cabezal fijo debe
conectarse mediante una cafieria a la entrada del cabezal madvil, de esta manera se realiza la
cascada de filtracion continua, evitando pérdidas de tiempo entre otras cosas.

El filtro se debe armar teniendo en cuenta que el caudal a través del mismo sera controlado
por el nimero de placas de poro fino. Es decir que se repartira siempre con un nimero mayor para
las placas de poro fino con respecto a las placas filtrantes de poro grueso.

Para el llenado del filtro, procedemos a cerrar todas las valvulas del filtro, con excepcion de
la valvula de entrada del cabezal fijo y la valvula de salida del cabezal moévil, de esta manera
podemos llevar todo el filtro purgandolo por completo.

Una vez que sacamos todo el aire de su interior, procedemos a cerrar la valvula de entrada
del filtro para poder iniciar la filtracién, encendiendo la bomba primero y abriendo gradualmente la
valvula como hemos explicado anteriormente. Terminada la operacion, realizamos la operacion
inversa, cerrando la valvula de entrada primero y luego apagando la bomba.

Filtraciones en simultaneo en BJ-60

Por ultimo, otra forma de utilizar este filtro es la de separar el filtro en 2 partes y poder filtrar
2 liquidos totalmente distintos en simultaneo. Esto se logra de la misma forma en la que se arma el
filtro para polifiltracién por cascada, pero con la diferencia que no se conectan los cabezales de
ninguna manera, dejando independiente el cabezal fijo y mévil.

Para el purgado de aire inicial, del lado del cabezal fijo podemos utilizar la valvula de purga
superior; para la parte que se encuentra en el cabezal mévil debemos llenar el filtro con la valvula
de salida abierta, hasta observar que ya no queda aire en su interior.

Los mecanismos de filtrado siguen el mismo principio que cualquier filtro, con la ventaja de
que vamos a trabajar con 2 productos al mismo tiempo. Se vuelve a aclarar que filtrando 2
productos en simultaneos no se pueden utilizar los platos herméticos N°2 para el vaciado total,
dejandolos fuera del sistema.

Purga de aireT

Liquido filtrado < » Liquido filtrado

|

<« Liquido turbio
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